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Verklebte Papierbahnen 

Gegenstand der Erf indung sind sto/iseitig gegeneinander verklebte 
Papierbahnen . 

Papierbahnen, insbesondere zur Verwendung als Schmalrollen oder 
Wickelrollen sind im Stand der Technik bekannt . Als Schneidege- 
rate zu ihrer Herstellung aus breiteren Rollen dienen insbeson- 
dere Kreismesser . Die Papierbahnen dienen beispielsweise als 
Endloszwischenlage in Metallwickeln . 



Beim Umwickeln und Schneiden der Papierbahnen treten haufig 
Abriftstellen auf . Auch ist es teilweise erforderlich mehrere 
Bahnen miteinander zu verbinden . AbriJ3stellen und Verbindungen 
der Papierbahnen wurden hierzu im Stand der Technik mit gegen- 
einander angeordneten handelsiiblichen Klebebandern, beispiels- 
weise einer Breite von 50 mm verklebt. insbesondere bei der 
Verwendung der Papierbahnen in Metallcoils wurde der Nachteil 
beobachtet, daft das Klebemittel des iiblichen Klebebandes durch 
die Erw^rmung und den Druck des Walzvorganges plastisch wurde 
und iiber den Klebebandrand auf die freiliegende Papieroberf lache 
hinausgedriickt wurde. Dadurch klebten dann die Papierbahnen am 
Metallband fest und muJSten wieder mechanisch entfernt werden. 
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Hierdurch wurden . hohe Stillstandszeiten der Maschinen mit 
entsprechenden Kostenf aktoren verursacht. 

Im Stand der Technik. wurden auch sogenannte SpleiBverf ahren zum 
Endlosmachen von Papierbahnen vorgeschlagen . Derartige Verf ahren 
mit einseitig oder doppelseitig klebenden SpleiBbandern versagen 
jedoch, wenn sie linter Hitze und Druck geraten und sind somit 
inbesondere fur den Einsatz von Papierbahnen als Zwischenlage in 
Metallcoils nicht einsetzbar. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht somit in der 
Bereitstellung von stoBseitig gegeneinander verklebten Papier- 
bahnen , bei denen ein Austreten des Klebemittels auf die frei- 
liegende Oberf lache der Papierbahnen und somit ein Verkleben der 
Papierbahnen mit sich selbst oder im Falle der Verwendung als 
Zwischenlage in Metallcoils auch unter Einwirkung und Druck 
vermieden wird. 

Die vorstehend genannte Aufgabe wird gelost . durch stoBseitig 
gegeneinander verklebte Papierbahnen 1,2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dai3 die Papierbahnen 1,2 mit gegeneinander angeord- 
neten Klebebandern 3,4 verklebt sind, die jeweils entlang 
wenigstens einer der innenliegenden AuBenkante in Langserstre- 
ckung liber die StoBbreite der Papierbahnen 1 , 2 versetzt gegen- 
einander einen Klebemittel-f reien Bereich 5,6,7,8 aufweisen. 

In der Figur 1 wird die erf indungsgemciBe Verklebung zweier 
stoBseitig gegeneinander gelegten Papierbahnen 1,2 mittels 
Klebebandern 3,4 dargestellt. 

Die Klebebander 3,4 uberdecken den StoB zwischen den Papier- 
bahnen 1,2 vollstandig iiber die gesamte Breite (nicht darge- 
stellt ) . 

Die Klebebander 3,4 weisen jeweils wenigstens einen Klebemittel- 
f reien Bereich 5,6 entlang der innenliegenden AuBenkante in 
Langserstreckung liber die gesamte StoBbreite der Papierbahnen 



1,2 auf. 



Die Klebemittel-f reien Bereiche 5,6 sind einander verset2t 
gegeniiber angeordnet . Mit Hilfe eines iiblichen Klebemittels 9,10 
werden die Papierbahnen 1,2 zusammengef iigt . 

In der Figur 2 wird eine ahnliche ebenfalls erf indungsgemaBe 
Anordnung der Figur 1 wiedergegeben , die sich jedoch im Aufbau 
der Klebebander 3,4 unterscheidet . Die beiden . Klebebander 3,4 
weisen hier jeweils zwei Klebemittel-f reie Bereiche 5,7; 6,8 
entlang der jeweils innenliegenden AuBenkante in LSngser- 
streckung auf, die jeweils oberhalb und unterhalb der Papier- 
bahnen 1,2 gegenuberliegen . 

Auch wenn in den Figuren 1 und 2 beide Klebebander 3,4 iiber dem 
StoB mittig zentriert sind, so ist die vorliegende Erfindung 
keinesfalls auf diese exakte Ausrichtung beschrankt. Vielmehr 
ist es im Sinne der vorliegenden Erfindung in gleicher Weise 
moglich, eines oder beide der Klebebander abweichend von der 
symmetrischen Zentrierung iiber dem Stofl mehr in Richung der 
Papierbahn 1 oder der Papierbahn 2 ' auszurichten . Die der 
Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird auch in diesem Fall 
erf ullt . 

Mit Hilfe der vorliegenden Erfindung ist es moglich, die Papier- 
bahnen als Schmalrollen ausgeriistet in beliebigen Durchmessern , 
beispielsweise von 70 nun bis mehr als 500 mm herzustellen ♦ 

In einer bevorzugten Ausf iihrungf orm der vorliegenden Erfindung 
weist wenigstens eines der eingesetzten Klebebander 3,4 entlang 
der beiden innenliegenden AuBenkanten in Langserstreckung liber 
die Stoflbreite der Papierbahn 1,2 zwei Klebemittel-f reie 
Bereiche 5,7; 6,8 auf. Der Einsatz von zwei Klebemittel-f reien 
Bereichen 5,7; 6,8 in einem der Klebebander 3,4 hat den Vorteil 
einer erhohten Sicherheit gegeniiber dem Austreten von 
Klebemittel bei der Einwirkung von Druck und Temperatur auf die 
verklebten Papierbahnen 1,2. 



Besonders bevorzugt im Sinne der vorliegenden Erf indung ist die 
in der Figur 2 dargestellte Ausf uhrungsf orm, in der beide Klebe- 
bander 3,4 ehtlang der beiden innenliegenden AuBenkanten in 
Langserstreckung liber die Stoflbreite der Papierbahn jeweils 2 
Klebemittel-freie (5,7; 6,8) aufweisen. 

Handelslibliche Materialmen der Klebebander konnen auch gemafl der 
Erf indung eingesetzt werden. So ist es bekannt, Klebebander aus 
verschiedenartigen Kunststof fmaterialien herzustellen und mit 
inbesondere scherfestem Kautschukkleber Oder Acrylharzkleber , 
beispielsweise in einer Breite von 50 mm herzustellen. Das 
VerhHltnis der Flache des Klebebandes 3,4 zu der mit Klebemittel 
9,10 versehenen Flache betragt vorzugsweise 100 zu 90 bis 100 zu 
60 und insbesondere 100 zu 80. Bezogen auf einen 50 mm breiten 
Klebebandstreifen 3,4 bedeutet dies, da/3 die Klebemittel- freien 
Bereiche 5,6,7,8, insbesondere jeweils 10 mm breit sind. 

Das handelsiibliche Material der Papierbahnen 1,2 ist weniger 
kritisch, muJ3 jedoch den ublichen Anf orderungen entsprechen. 
Dementsprechend bestehen die Papierbahnen 1,2 gemafl der 
vorliegenden Erf indung insbesondere aus glatten" Papieren im 
Bereich von 15 bis 125 g/m 2 , vorzugsweise aus Zellulosepapier , 
gegebenenf alls mit Beimengungen wie beispielsweise Altpapier. 
Besonders bevorzugt werden Seidenpapier und diinnes Kraftpapier 
eingesetzt* 

Die Papierbahnen 1,2 werden in ansich bekannter Weise aneinan- 
dergelegt und auf die Oberseite und der Unterseite jeweils mit 
den Klebebandern versehen. Beim Schneiden mit dem eingangs 
erwahnten Kreismessern werden dann uberstehende Teile der 
Klebebander 3,4 abgetrennt. Beim Aufwickeln der Papierbahnen 
1,2, insbesondere als Zwischenlage in Metallcoils tritt dann 
kein Klebemittel 9,10 auf die Papierbahnen 1,2, so dafl' ein 
Verkleben mit sich selbst oder Metallcoils verhindert wird. 



Schutzanspriiche 



StoBseitig mit gegeneinander angeordneten Klebe- 
bandern (3,4) gegeneinander verklebte Papierbahnen 
(1,2), dadurch gekennzeichnet, daB die Papierbahnen 
mit Klebebandern (1,2) verklebt sind, die jeweils 
entlang wenigstens einer der innenliegenden AuBen- 
kante in Langserstreckung iiber die StoBbreite der 
Papierbahnen 1 versetzt gegeneinander angeordnet 
wenigstens einen Klebemittel-f reien Bereich (5,6,7,8) 
aufweisen . 

Papierbahnen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dart wenigstens eines der Klebebander (3,4) entlang 
der beiden innenliegenden AuBenkanten in Langser- 
streckung iiber die StoBbreite mit Klebebander jeweils 
zwei Klebemittel-f reie Bereiche (5,7? 6,8) aufweist. 

Papierbahnen (1,2) nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beide Klebebander (3,4) entlang der 
beiden innenliegenden AuBenkanten in Langserstreckung 
iiber die StoBbreite mit Klebebandern jeweils zwei 
Klebemittel-f reie Bereiche (5,7; 6,8) aufweisen. 

Papierbahnen (1/2) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Verhaltnis der Flache des Klebebandes (3,4) zu der 
mit Klebemittel (9,10) versehenen Flache 100 zu 90 
bis 100 zu 60, inbesondere 100 zu 80 betragt . 

Papierbahnen (1,2) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klebebander (3,4) mit einem thermoplastischen 
Klebemittel (9,10) ausgeriistet sind. 



Papierbahnen (1/2) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5 zur Verwendung als Schmalrollen 
oder Wickelrollen, insbesondere umfafiend glatte 
Papiere im Bereich von 13 bis 125 g/m 2 , insbesondere 
Zellulosepapiere, gegebenenf alls mit Beimengungen . 



